QOriginal téchto hodin je v mu-
zeu ve Wirzburgu — NSR
a Odajne pochazi z roku 1350.
Regulace lihyfem byla vynalezena
kolem roku 1300 a pouZivala se az
do poloviny 17. stoleti, kdy byla
nahrazena piesnéjSim reguldtorem
kyvadlovym. Jde tedy o jedny
z nejstarSich lihyfem regulovanych
hodin.

PH wvyrobé jsem pouzil zakladni
ru€ni néfadi, zadny dil neni strojné
opracovan. Odzkous$el jsem si tak
znovu po Sestistech letech femeslo
hodinéafe, nebo spise zamecnika ze
14. stoleti. O co byla vyroba hodin
pracnéjsi a zdlouhavéjsi proti stroj-
nimu opracovani, o to jsem mél vétsi
radost z dosazeného vysledku. Oce-
lové dily jsem nijak povrchové
neupravoval, abych nesmazal ryhy

po pilovani, které vlastné hodindm
dodavaji punc ruéni prace. Z téchto
davodd jsem také zamitl néktery ze
zplsobl ,,zestarobnéni”, které je
v souCasné dob& modni a nékdy
z dobfe Femeslné zpracovaného
vyrobku dovede udélat karikaturu
doby.

POPIS

Cely mechanismus hodin
{(obr. 1) je uloZzen v nosnémramu 1,
opatfeném v hofejsi Céasti otvorem
pro zavéSeni a ve spodni Ccasti
opérkou 2 pro zajisténi dostatecné
stability. Jako zdroj energie je
pouZito zavaZi, které po vytazeni
navinutim provazku na bubinek ‘9
svym pohybem smérem doll otéci
hodinovym strojem. Natahovani ho-
din, tedy vytazeni zévazi, provadime

otacenim bubinku rukou za vystup-
ky na ptednim ¢&ele bubinku 7.
Bubinek je olné otoény na hiideli
hnaciho kola 13. Zapadkové péro
10, které je pfinytovano na vnitfni
sténé bubinku, zapadd do =zubl
rohatky 11, kterd je zévliackou 37

" pevné spojena s hfideli 13 hnaciho

kola 14. V celnim konci hnaci
htidele 13 jsou vsazeny tfi kolicky
20, které zabiraji do hodinového
kola. Hnaci koloc 14 je s hiideli pevné
spojeno a svymi zuby zabird do
pastorku na hfideli 17 krokového;
kola. Rovnomérné otaceni krokové-
ho kola je regulovdano lihyfem.
Regulace lihytem spodiva v tom, zZe
krokové kolo 21 je stiidavé zadrzo-
vano dvéma patkami 24a prinytova-
nymi na svislém vietenu 24 ve
vzdalenosti priuméru krokového ko-
la. Na hotejsi ¢ast vietena je konicky
nasazeno vodorovné vahadio 25,
tzv. lihy¥, na jehoZ obou koncich
je po osmi zafezech pro zaveéseni
regulaénich zavazicek 26. Vieteno
lihyfe prochazi svisle dvéma lozisky
a je zavéseno niti na hacku 3, ktery
je soucéasti nosného ramu. Cifernik
je k nosnému rédmu pfipevnén
odnimatelné dvéma vidlicemi 33,
pies které jsou prostréeny koliky 34
a zajistény hiebicky. Hodinové kolo
29, na kterém je pfinytovana hodi-
nova rucicka 31, je otocné ulozeno
na ¢epu 27a a zajisténo kolickem
28. Cep je pevné spojen s nosnym
rémem. Hodinovym kolem otéace;ji jiz
uvedené tii kolicky na ¢elnim konci
hnaci htidele. Ptestaveni Casu se
provadi vytazenim zajistovaciho ko-
licku, sejmutim hodinového kola,
nastavenim na pozadovany Cas
a op&tnym zajisténim kolickem.

POSTUP PRACE

Jak jiz jsem se na zacatku zminil,
hodiny jsem vyrobil s pouZitim jen
zékladniho ruéniho néatadi a v tom
smyslu je také déle popisovana
jejich vyroba.

Nosny ram 1 (obr. 2) vyrobime
odvrtdnim, ' fezdnim a pilovanim
z materidlu 5 mm tlustého. Otvor
7 4,5 pro zavéseni hodin na skobu
vyvrtdme az po rozklepani patky,
které provedeme za studena. Na
spodni ¢ast ramu pfipevnime rozny-
tovanim opérku 2. Hacek 3 k ramu
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pimytujeme dvéma nyty. Zbyvajici
otvory pro nyty vyvrtdme radéji az
po zhotoveni ostatnich soucastek
a po jejich ,,spasovani’. Tyka se to
hlavné otvorl, jejichz okétovani je
oznadeno hvézdi¢kou. :

Loziska 4 a 5 vypilujeme, lozis-
ko 6 ohneme z materialu o tloustce
4 mm.

Navijeci bubinek se sklada
z vlastniho bubinku 9, ktery zhoto-
vime z trubky o vnéjsim priméru
51 mm a z &el 7 a 8, kterd jsou
s bubinkem spojena roznytovanim
¢elnich vystupk@ na trubce. Cela

odvrtame a vypilujeme z materialu
o tloustce 4 mm. Pfedni ¢elo 7 je
opatfeno vystupky pro natahovani.
Na vnitini sténu bubinku pfinytuje-
me zdpadkové péro 10, které zapada
do rohatky 11. Rohatku vypilujeme
z materialu o tloustce 7 mm. Pfiény
otvor v rohatce (obr. 3) o priméru
1,7 mm je pro zavlacku 37, kterou se
rohatka pevné spoji s htideli hnaci-
ho kola. Pfi sestavovani navijeciho
bubinku nesmime zapomenout vlo-
Zit rohatku dovniti a potom teprve
prinytovat ¢ela. PodloZzku 12 muze-
me do bubinku vloZit az po jeho

smontovani. Dva otvory o prumeéru
6 mm v bubinku (obr. 3) slouzi
k prostréeni zavlacky pFi konecné
montazi hodin. Otvor v okraji bubin-
ku u pfedniho cela slouZi k proviék-
nuti navijeciho provézku, na kterém
se po provie€eni udéla uzel, a tim je
s bubinkem pevné spojen.
Ozubena kola. Pro piesnéjsi
rozdéleni zubového vénce postadi,
kdyz si na Etvrtce rozdélime kruZnici
asi o priméru 300 mm na pfislusny
pocet dilkt rovnajici se poétu zub,
které spojime pfimkami se stfedem
kruznice. Kolo pak polozime do
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sttedu a na obvod dilky naneseme.
Pocty zubd jednotlivych ozubenych
kol jsou uvedeny na vykresech.
Mezery mezi zuby profizneme pil-
kou do hloubky, ktera je patrna
z vykresu. Tvar zubl opilujeme, jak
je naznaceno na obr. 3, det. B.
Ozubeny vénec hnaciho kola 14 je
zhotoven zvlast a k nosnému k¥izi 15
ho pfinytujeme. Hodinové kolo 29
zhotovime vcelku, hodinovou rugic-
ku 31 (obr. 5) k nému pfinytujeme.
Vénec krokového kola 21 vyrobime
z trubky o vnéjsim praméru 89 mm
(obr. 4); s nosnym kfizem 22 je
spojen roznytovanim. Opilovani
spojového lizka na vénci a vystup-
ku na nosném kfizi je naznaéeno na
detailu A. Celni zuby pilovitého
tvaru na vénci krokového kola jsou
provedeny podobné jako zuby za-
bérové. Nejdfive provedeme kolmé
zafezy a potom Sikmé, pficemz
ponechédme dost materialu pro do-
pilovani. Néboje kol 16, 23 a 30
opilujeme ve vrtaéce a do ozube-
nych kol je nalisujeme.

HFidelky vyrobime z tazené oceli
o pfislusnych primérech. Do ¢&elni-
ho konce hfidele hnaciho kola 13
vsadime po nalisovani prstence 13a
tii unaseci kolicky 20 (obr. 3). Jako
kolicky se osvédcily ocelové gramo-
fonové jehly & 1,5 mm. Otvory
v htideli oznac¢ené hvézdickou vyvr-
tame az po spasovani. Na zadni
konec htidele krokového kola 17
nalisujeme pastorek, ktery ma Sest
zubl z kolickt 20, vsazenych do
otvort cel 18 (obr. 4). Otvor pro
pfipevnéni krokového kola oznade-
ny hvézdickou opét vyvrtdme az po
spasovani.

LihyF (obr. 4) se sklada z viete-
ne 24, které je v horni ¢asti kénicky
sbrou$eno pro nasazeni vahadla 25
a opatieno otvorem & 1 pro provle-
Ceni zavésné nité. Déale musime
k vietenu pfinytovat dvé patky 24a,
jejichz tvar je patrny z fezu G-G.
Kone¢né rozméry patek oznadené
hvézdi¢kou upravime az po sestave-
ni hodin. Vahadlo 25 vypilujeme
z oceli o prifezu 8x8. Otvor pro
kénické nasazeni na vfeteno je
patrny z detailu. Na obou koncich
vahadla vypilujeme zatezy pro zavé-
seni regulaénich zavazi 26. Regu-
la€ni zéavazi opatfime olkem 26a
z oceli @ 2 mm; po narazeni do
zavazi otko opilujeme na prifez
1,5x 1,5,

Cifernik (obr. 5). Na nosné
mezikruzi ciferniku 32 pfinytujeme
dvé nosné vidlice 33. Vlastni cifer-
nik 32a je z médéného plechu, do
kterého jsou vyrazeny G&islice
a ozdobny okraj. Cisla vyrazime
vhodné sbroudenym Sroubovdkem
a vrcholy &isel raznitkem sbrouse-
nym do kosoétverce. Ozdobny okraj
vytazime ocelovou trubi¢kou. Po
vyrazeni cifernik vyle§time, odmas-

Rozpiska materialu
(o Soucast

Nosny ram

Opérka

Hagek

Lozisko

Lozisko

Lozisko

Pfedni ¢elo bubinku
Zadni &elo bubinku
Bubinek

Zapadkové péro

Rohatka

Podlozka

Hfidel hnaciho kola
Prstenec

14 Vénec hnaciho kola

15 Nosny kfiz hnaciho kola
16 Né&boj hnaciho kola

57 Htidel krokového kola

18 Celo pastorku

19 Podlozka

20 Koli¢ek

21 Vénec krokového kola

22 Nosny kfiz krokového kola
23 Néboj krokového kola

24 Vieteno lihyie

Patka lihyfe

26 Vahadlo lihyfe

26 Regulaéni zavazi

Ocko regulaéniho zdvazi
27 Uchyt &epu hodinového kola
Cep hodinového kola

28 Zajistovaci koli¢ek

29 Hodinové kolo

30 Naboj hodinového kola
31 Hodinova ruc¢i¢ka

32 Nosné mezikruzi ciferniku
Cifernik

a2z Nosna vidlice ciferniku
34 Kolik — nyt s pulkulatou hlavou
35 Nyt s pilkulatou hlavou
36 Nyt se zapu$ténou hlavou
37 Zavlacka
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Material Rozmér [mm]
ocel Bibx11 22175
ocel P4x9x120 -
ocel P 4x40x55
ocel 7x10x28
ocel 7x10x28
ocel P 4x15x42
ocel P 4x68x%68 -
ocel P 4x62x62 —
ocelova trubka TR @ 51x2,56 — 37
ocel 0,8x8x40
ocel 7%x40%40
ocel P 1x9x9
ocel tazend @ 6 — 108
ocel @9 —10
ocel P 4x100x100 —
ocel P 4x68x68 —
ocel Z 11 —14
ocel tazena 4 —72
ocel P 3x12,5x125
ocel P 2x9x9
ocelova struna @ 1,5
ocelova trubka TR @ 89x35 — 11
ocel P 4x70x70 -
ocel g9 —12
ocel tazend @4 —22
ocel P 2x8x10
ocel 8x8x140
ocel 14x14x20
ocel @2 —30 -
ocel 10%x12x13,5
ocel tazena Z 4 — 20
ocel & 1,6x256
ocel P 4x72x72 -
ocel 9 —11
ocel P 2x8x50
ocel P 2x135x135
méd P 0,8x135x135
ocel 10x12x%19
ocel g3 —15
ocel @3 —15
ocel &3 —15

@ 1.6 —28

Hiebicky @ 1a 1,5, konopny provézek, piskovcové nebo ocelové zévaZi o hmotnosti 0,6 kg

opatfené ockem

time a ,,popoustime’’, tj. zahtivame,
kdy se povrch médi uz od 150 °C
pokryva slabou vrstvickou kysli¢ni-
ku médnatého, ktery méni barvu
daldim zahfivdanim postupné od
hnédooranzové pfes &ervenooran-
Zovou a fialovou az ke zluté. (Dalsim
zahfivdnim nad 300 “C se barevné
Skala opakuje.) Pfi dosaZeni nej-
tmavSiho odstinu prestaneme dale
zahfivat a nechame cifernik wvy-
chladnout. Pak jemnou brusnou
pastou kysli¢nik z hladkych ploch
odstranime a v prohlubnich Ccisel
a ozdobného okraje nam zlstane
vyrazna tmava barva. Pfi upeviiova-
ni ciferniku na nosné mezikruzi 32
jsem byl nucen se dopustit prohies-
ku proti femesiné istoté a cifernik
jsem na mezikruzi pfilepil epoxidem.
Koliky 34 pro pfipevnéni nosnych
vidlic 33 na nosny ram 1 vyrobime
z nytQ. Zajisténi kolikl proti vysunu-
ti je provedeno hiebi¢ky, u kterych
ustipneme $picky.

Zavazi o hmotnosti 0,6 kg by
meélo byt kamenné nebo ocelové.
Vyrobil jsem piskovcové, ovélného
tvaru se zacementovanym ockem.
Provézek nesouci zavazi by mél byt
konopny.

Po sestaveni hodiny nejdfive
zab&hneme bez lihyfe tak, ze rukou
ota¢ime hnacim kolem. Zuby, které
pfi otadeni kladou vétsi odpor
dopilujeme — jde hlavné o zuby na
hnacim kole. Pak hodiny zabihdme
s lihyfem v Cc&innosti; pouzijeme
zavazi az o dvojndsobné hmotnosti.
| pti tomto zabihani se hodiny ob¢as
zastavi a my musime zub, ktery
klade vétsi bdpor, dopasovat opilo-
vanim. Dosahneme-li u hodin pfes-
nosti £ 1 hodina denné, pak se za
néas vyrobek nemusime stydét, pro-
toze i v krélovskych palacich dvou-
hodinova nepfesnost denné nebyla
vzacnosti, jak se dovidame z docho-
vanych zprav.

VLADIMIR SYROVATKA
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